Heraeus

Infrarot-Warme fir die
Automobilindustrie

Heraeus Noblelight



Infrarot-Strahler trocknen den Lack
auf der Karosserie — das weiB jeder.
Das aber ist nur eine der unzahligen
Moglichkeiten, Infrarot-Warmetechno-
logie bei der Produktion von Kraft-
fahrzeugen einzusetzen.

Von der Spiegelherstellung bis zum
Formen von Autoteppichen oder dem
VerschweiBen von Wischwasser-
behaltern - auf dem langen Weg von
der Einzelteilherstellung bis zur Fertig-
stellung eines Autos gibt es kaum ein
Teil, das nicht mindestens einmal mit
Infrarot-Strahlung Kontakt hatte.

Verarbeiten von
Dammmaterial

e Pulverbeschichten oder Lackieren

Olfilterdosen

Motorblocke

Zylinderképfe und andere Motorteile

Lenksaulen

e SchweiBen

Flussigkeitsbehélter

Filtergehause

Luftfiltergehause

Autobatteriekammern

e Trocknen

Flussmittel auf Kihlern

Batterieplatten

Isolierbeschichtung auf

Anlasser-Motorwicklungen

e Verloten von Kiihlern

e Schrumpfen von Schutzschlauchen
fiir Kabelstrange

e Erwidrmen von Kabelstrangen zum
erleichterten Einbau

e Montage von Airbags

e Erwarmung von Stahlblechen vor
dem Perforieren

e Verbinden der Reifenlaufflachen

e Fixieren von Dammmatten

SchweilBen

Trocknen von
Flussmittel
auf Kihlern

Erwérmen von Kabelstrangen




Bearbeitung von
Kabrioverdeckteilen

Erwérmen von
Chromleisten

e Herstellen von Spiegeln

Silberschicht und Schutzschicht trocknen

e Herstellen von Verbundglas

Erwérmen von e Trocknen von Siebdruck auf

Autoscheiben Autoscheiben

e Erwdrmen

Glas vor dem Aufbringen von PU-Schaum

Kabrioverdeckteile fur die verbesserte

Elastizitat

Chromleisten

e Formen des Autohimmels

e Formen und Kaschieren der
Hutablage

e Herstellung des Dachgepéacktragers

Lacktrocknung
auf den Gehédusen
der Seitenspiegel
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Infrarot-
Warme

wirkt
intensiv

Autoteppiche, Zierleisten, e Pulverbeschichtung

Lautsprechergehause - Aluminium-Felgen

alles Dinge, die man in einem Turschweller (Steinschlagschutz)

Auto fiir selbstverstandlich nimmt. e PVC-Beschichten von Leisten

Infrarot-Warme sorgt dafiir, e Formen von Innen- und

dass die Sitzbeziige keine Falten AuBenverkleidung

schlagen und Zierleisten oder e Herstellung von Innenverkleidungen

Teppichverkleidungen genau passen. e Entspannen von geformten
Komponenten

e Erwarmen von Kunststoff-
Sitzbeziigen vor dem Perforieren

e HeiBnieten von Tiirverkleidungen,
Armaturenbrettern und anderen
Innenbaugruppen

Glétten von Oberflachen

Beschichten
von Alu-Felgen

HeilBnieten

Formen von
Innen-

verkleidungen




e Harten /Beschichtung
von Gummidichtungen
e Erwarmen der Tiiren
und Tirdichtungen
e Beflocken von Tiirdichtungen
e Erwarmen von Teppichmatten
vor dem Verformen
e Glatten der Oberflache
von Sitzen und Tiirverkleidung
e Kleber auf Schutzleisten aktivieren
e Trocknen von Hohlraumversiegelung
e Préagen von Verkleidungen
fiir Tiren und Armaturenbrett
e Kleber auf Tiirverkleidungen
aktivieren
e Lacktrocknung/HeiBformen
bei Lautsprecherabdeckungen

Aktivierung
von Kleber

Erwédrmen
von Leisten

Formen von
Teppichen

Bearbeiten von
Tiirdichtungen



Trocknen von
Beschichtung auf
Dammmaterial

Trocknen von
Karosserielack

Fast jedes Teil am Auto hat wahrend
seiner Herstellung Kontakt mit Infrarot-
Strahlung. Da ist es wichtig, die richtigen
Strahler zu wahlen mit der optimalen
Einstellung fiir das Produkt und dem
gewlinschten Effekt.

Heraeus Noblelight wahlt aus einer
groBen Palette von Infrarot-Strahlern
den perfekten Strahler fiir Sie aus.

e Trocknen und Harten

Lack auf der Karosserie

Reparaturlack

wasserbasierender Schutzlack

reflektierende Beschichtung auf

Scheinwerfern

Schutzlack auf Bremsscheiben

Lack auf Benzintanks

Lack auf Stossfangern aus Kunststoff

e Verbindung von Bremsbelag
mit Bremsbacken

e SchweiBBen

Tankfilter

Lampengehause

e Aktivierung von Beschichtung
auf gerduschdammenden
Bitumenmatten

Trocknen von
reflektierender
Beschichtung auf
Scheinwerfern

Hérten von Lack
auf StoBddmpfern

Trocknen von
Farbe auf
Benzintanks

© Scania CV AB (publ)
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Infrarot-Strahler von Heraeus Noblelight
— maBgeschneidert fur lhren Prozess

e Wellenldnge optimal auf die Eigen-
schaften lhres Materials abgestimmt

e Leistung, Lange und Form der
Strahler perfekt angepasst an
Produkt und Prozess

e Warme nur dort wo sie gebraucht
wird und nur so lange wie nétig.

So wird Energie effizient eingesetzt,

um lhren Fertigungsprozess zu

beschleunigen und die Produktqualitat

zu verbessern.

Carbon Infrarot-Strahler CIR®

CIR Strahler vereinen ein mittelwelliges
Spektrum mit schnellen Schaltzeiten und
ho}jEn Leistungen. Diese Strahler werden
als Rundrohr oder Zwillingsrohrstrahler bis

r-'zu 8 m'lLange hergestellt; mit maximalen

Leistungen von 100 kW/m? bei den
Rundrohr-Strahlern oder 150 kW/m?
bei den Zwillingsrohrstrahlern.

Mittelwellige Infrarot-Strahler
Standardstrahler mit mittelwelligem Spek-
trum, solide, flexibel in Bauform, Lange

:.:und Leistung, besonders. fur kontinuierliche
1=Prozesse geeignet. Die Strahler werden in

Langen zu 6 m und in Leistungen bis zu

l 60 kW7/m? hergestellt

Schnelle mittelwellige Infrarot-Strahler
Mittelwellige Strahler, die ebenso schnell

» wie kurzwellige ein- und ausschalten,
mit einer maximalen Lelstung von

rzwellige InfrarotTStrahIer
Infrarot-Strahlgr im kdirzwelligen Bereich,

Zwillingsrohri angen bis 2,4 m und
hoher maxi eistung von 200 kW/m?2,
s [ |

InfgaLight Halogen Strahler NIR
Halogen Infrarot-Strahler mit einem
Spektrum im nahen Infrarotbereich,

einer maximalen Leistung von 1000 kW/m?
und sehr kurzen Ein- und-Ausschaltzeiten.

Module

Infrarot-Module werden in den Abmessungen
passend zur Kundenanlage, mit den
optimalen Infrarot-Strahlern und mit der
fur den Prozess erforderlichen Leistung
gebaut.

Strahler fiir gezielte Warme

Ein echte Herausforderung sind
Fertigungsprozesse, bei denen nur sehr
kleine oder gekrimmte Flachen, Rander,
Kanten oder bestimmte Konturen der
Produkte Warme benétigen. Heraeus
bietet dafiir beispielsweise Konturstrahler,
kleine Flachenstrahler, Omegastrahler und
Strahler zur Erwérmung von HeiBnieten.
All diesen Strahlern gemeinsam ist ihre
Ausrichtung in Bauform, GroBe und
Spektrum auf den gewiinschten Prozess.
Waérme wird ganz gezielt dort erzeugt,

wo sie gebraucht wird. Energieverluste

an die Umgebung sind so denkbar gering.

Infrarot-Strahler werden als Rundrohr-
oder Zwillingsrohrstrahler gefertigt.
Zwillingsrohr Infrarot-Strahler besitzen
eine hohe mechanische Stabilitat und
kénnen dadurch in jeder erforderlichen
Lange bis etwa 6,3 m hergestellt werden.

Ein Goldreflektor auf den IR-Strahlern
reflektiert die IR-Strahlung, die wirksame
Strahlung auf das Objekt wird dadurch
nahezu verdoppelt.

Infrarot-Strahlung Ubertragt Warme
direkt und mit hohem Wirkungsgrad.
Heraeus Infrarot-Warmetechnologie
bedeutet Warme nur dort, wo sie
gebraucht wird mit der optimalen
Wellenlédnge fiir das Material und im
Takt des Prozesses.

Heraeus Noblelight ist Spezialist fiir
kundenspezifische Infrarot-Strahler
und hilft bei der Wahl der optimalen
Strahler.

Carbon Twin Infrarot-Strahler CIR

Carbon Rundrohr Infrarot-Strahler CIR

Mittelwellige Infrarot-Strahler

Schnelle mittelwellige Infrarot-Strahler

Kurzwellige Infrarot-Strahler

e

Infrarot Halogen-Strahler NIR

Infrarot Halogen-Strahler NIR



Know-how mit Tradition

Heraeus Noblelight besitzt langjahrige
Erfahrung in der Infrarot-Warmetechno-
logie, berat und betreut individuell.
Heraeus Noblelight bietet Kunden die
Moglichkeit, Versuche in den hauseigenen
Anwendungszentren oder vor Ort unter
erfahrener technischer Betreuung
durchzuflhren.

In Anwendungszentren in Kleinostheim
(D), Liedekerke (B), Bromborough (GB),
Atlanta (USA) und Cavenago Brianza (1),
kénnen Untersuchungen Uber die Wirkung
der Infrarot-Strahlung, Einfluss der
verschiedenen Spektren, Messung der
Temperaturverteilung, Bestimmung der
erforderlichen Leistung und anderer
Betriebsparameter gehdéren zur Konzeption
eines neuen Warmeprozesses. Die Heraeus
Vertriebsingenieure beraten bei der
Gestaltung des Warmeprozesses,

bei der Abschatzung der erforderlichen
elektrischen Leistung und bei der Auswahl
der optimalen Strahler. Fir Untersuchungen
vor Ort stehen Leihgeréte zur Verfligung.

Anwendungsfelder
e Aufheizen
Trocknen
Beschichten
Laminieren
Tempern

Gepriift, getestet und fiir gut befunden

Versuche im Anwendungszentrum Versuche mit Kundenmaterialien

Kunststoff

Textil

Automobilindustrie
Halbleiterfertigung
Lebensmittelverarbeitung
Druck und Papier
Elektronik

Metall

Heraeus kann auf Erfahrungswerte aus
unzéhligen Anwendungen in allen Branchen
wéhrend der vergangenen 30 Jahre
zuriickgreifen.

Heraeus Noblelight ist Ihr Partner ==
fur industrielle Warmeprozesse bei | :W
Glas —

Versuche mit einem Leihmodul vor Ort

Abweichungen von in diesem Prospekt wiedergegebenen
Abbildungen und technischen Daten bleiben vorbehalten.
Printed in Germany
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