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Bei der Herstellung und Verarbeitung
von Textilien sind viele verschiedene
Warme- und Trocknungsprozesse
noétig. Hochwertige technische Textilien
miissen qualitativ einwandfrei fixiert,
Beschichtungen auf Geweben und
Stoffen sollen méglichst rasch
getrocknet werden. Die Anspriiche

an die Warmequelle steigen sténdig,
Warmeprozesse miissen optimal zum
Fertigungsschritt passen.
Infrarot-Strahlung ist eine bewéhrte
Warmequelle in der Textilverarbeitung,
denn Infrarot-Strahlung lbertragt
hohe Leistungen in kurzer Zeit.

Das hilft, den Aufwand an Energie

zu verringern, die Produktions-
geschwindigkeit zu erhéhen und die
Produktionskosten zu minimieren.
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Pragen

Infrarot-Strahler erwarmen
schnell und gerzielt die Ober-
flachen vor dem Pragen

Trocknen

Vorheizen vor dem
Spannrahmen beschleunigt
die Produktion

Thermofixieren

Carbon erwérmt das Material
gleichmaBig und verkirzt die
Fixierstrecke, so bleibt genug
Platz fur die raumfordernden
High Distance Materialien

Beschichten

Die richtige Wellenlange
trocknet Beschichtungen
besonders effektiv




Ein vielseitiger Partner
fur Heimtextilien

Fasern und Faden werden gefarbt,
Teppiche werden auf der Riickseite
beschichtet, Vorhdnge oder Jalousien
werden bedruckt - und immer hilft
die Infrarot-Warmetechnologie, die
erforderlichen Warmeprozesse schnell
und mit brillanter Qualitat zu I6sen.
Ein breites Spektrum an Wellenlangen,
Formen und Leistungen steht zur
Auswahl, damit die Warme zu Produkt
und Prozess perfekt passt. Das spart
Aufwand und Betriebskosten.

Gewebebahnen Nadelvlies
erwarmen vor dem Pragen mit Pulver beschichten

Polypropylenfaser
erwarmen zum Schmelzen

Stoff
beschichten mit Neopren
und Silikon

Faden
Trocknen von
wasserldslicher Farbe




Jalousien Faden Kleber auf Teppichen
vorwarmen vor dem Spannrahmen trocknen mit einem Slot-Strahler anschmelzen vor der Laminierung

Teppiche
werden erwarmt
und dann geblrstet

Siebdruck
auf Textilien trocknen

Teppichriickseiten
vorwarmen vor der
Beschichtung mit Bitumen
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Autoinnenteile

Infrarot-Warme macht ein Vorwarmen beim
Formen von Autoinnenverkleidungen Uberflissig
und spart damit erheblich an Zeit und Kosten

Airbags

entfalten sich besser

mit Silikonbeschichtung,
Infrarot-Strahler trocknen
dabei zuverlassig, schnell
und effizient

Beziige
Infrarot-Warme macht
Autositzbezlige

und andere Autoteile
faltenfrei
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@® Wellenlange optimal auf die Eigen-
schaften lhres Materials abgestimmt

® Leistung, Lange und Form der
Strahler perfekt angepasst an
Produkt und Prozess

@® Warme nur dort wo sie gebraucht
wird und nur so lange wie nétig.

So wird Energie effizient eingesetzt,

um lhren Fertigungsprozess zu

beschleunigen und die Produktqualitat

zu verbessern.

Carbon Infrarot-Strahler CIR®

CIR Strahler vereinen ein mittelwelliges
Spektrum mit schnellen Schaltzeiten und
hohen Leistungen. Diese Strahler werden
als Rundrohr oder Zwillingsrohrstrahler bis
zu 3 m Lange hergestellt, mit maximalen
Leistungen von 100 kW/m? bei den
Rundrohr-Strahlern oder 150 kW/m?

bei den Zwillingsrohrstrahlern.

Mittelwellige Infrarot-Strahler
Standardstrahler mit mittelwelligem Spek-
trum, solide, flexibel in Bauform, Lange
und Leistung, besonders fir kontinuierliche
Prozesse geeignet. Die Strahler werden in
Langen zu 6,5 m und in Leistungen bis zu
60 kW/m? hergestellt

Schnelle mittelwellige Infrarot-Strahler
Mittelwellige Strahler, die ebenso schnell
wie kurzwellige ein- und ausschalten,

mit einer maximalen Leistung von

150 kW/m? und Léangen bis zu 6,4 m.

Kurzwellige Infrarot-Strahler
Infrarot-Strahler im kurzwelligen Bereich,
Zwillingsrohre mit Baulangen bis 6,4 m und
hoher maximaler Leistung von 200 kW/m?.

InfraLight Halogen Strahler NIR
Halogen Infrarot-Strahler mit einem
Spektrum im nahen Infrarotbereich,

einer maximalen Leistung von 1000 kW/m?
und sehr kurzen Ein- und Ausschaltzeiten.

Module

Infrarot-Module werden in den Abmessungen

passend zur Kundenanlage, mit den
optimalen Infrarot-Strahlern und mit der
fur den Prozess erforderlichen Leistung
gebaut.

Strahler fiir gezielte Warme

Ein echte Herausforderung sind
Fertigungsprozesse, bei denen nur sehr
kleine oder gekrimmte Flachen, Rander,
Kanten oder bestimmte Konturen der
Produkte Warme benétigen. Heraeus
bietet dafur beispielsweise Konturstrahler,
kleine Flachenstrahler, Omegastrahler und
Strahler zur Erwérmung von HeiBnieten.
All diesen Strahlern gemeinsam ist ihre
Ausrichtung in Bauform, GréBe und
Spektrum auf den gewiinschten Prozess.
Warme wird ganz gezielt dort erzeugt,

wo sie gebraucht wird. Energieverluste

an die Umgebung sind so denkbar gering.

Infrarot-Strahler werden als Rundrohr-
oder Zwillingsrohrstrahler gefertigt.
Zwillingsrohr Infrarot-Strahler besitzen
eine hohe mechanische Stabilitat und
kénnen dadurch in jeder erforderlichen
Lange bis etwa 6,3 m hergestellt werden.

Ein Goldreflektor auf den IR-Strahlern
reflektiert die IR-Strahlung, die wirksame
Strahlung auf das Objekt wird dadurch
nahezu verdoppelt.

Infrarot-Strahlung lbertragt Warme
direkt und mit hohem Wirkungsgrad.
Heraeus Infrarot-Warmetechnologie
bedeutet Warme nur dort, wo sie
gebraucht wird mit der optimalen
Wellenlédnge fiir das Material und im
Takt des Prozesses.

Heraeus Noblelight ist Spezialist fiir
kundenspezifische Infrarot-Strahler
und hilft bei der Wahl der optimalen
Strahler.

Carbon Twin Infrarot-Strahler CIR

Carbon Rundrohr Infrarot-Strahler CIR

Mittelwellige Infrarot-Strahler

Schnelle mittelwellige Infrarot-Strahler

Kurzwellige Infrarot-Strahler

Infrarot Halogen-Strahler NIR

Infrarot Halogen-Strahler NIR



Know-how mit Tradition

Heraeus Noblelight besitzt langjahrige
Erfahrung in der Infrarot-Warmetechno-
logie, berat und betreut individuell.
Heraeus Noblelight bietet Kunden die
Moglichkeit, Versuche in den hauseigenen
Anwendungszentren oder vor Ort unter
erfahrener technischer Betreuung
durchzuflhren.

In Anwendungszentren dberall in der Welt
kénnen Untersuchungen tber die Wirkung
der Infrarot-Strahlung und den Einfluss der
verschiedenen Spektren auf ein Produkt
durchgefiihrt werden. Eine Messung der
Temperaturverteilung, die Bestimmung der
erforderlichen Leistung und anderer
Betriebsparameter gehoren zur Konzeption
eines neuen Warmeprozesses. Die Heraeus
Vertriebsingenieure beraten bei der
Gestaltung des Warmeprozesses,

bei der Abschatzung der erforderlichen
elektrischen Leistung und bei der Auswahl
der optimalen Strahler. Fir Untersuchungen
vor Ort stehen Leihgeréate zur Verfligung.

Anwendungsfelder
® Aufheizen

® Trocknen

® Beschichten

® Laminieren

® Tempern

Fast alles Uber Infrarot finden Sie auf
unserer CD-Rom. Einfach Gber
hng-infrared@heraeus.com anfordern!
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Geprift, getestet und fir gut befunden

Versuche im Anwendungszentrum

Heraeus Noblelight ist Ihr Partner
fur industrielle Warmeprozesse bei
@ Textil

® Glas

® Kunststoff

® Automobilindustrie

® Halbleiterfertigung

® Lebensmittelverarbeitung

® Druck und Papier

@ Elektronik

® Metall

Heraeus kann auf Erfahrungswerte aus
unzéhligen Anwendungen in allen Branchen
wahrend der vergangenen 30 Jahre
zuriickgreifen.

Abweichungen von in diesem Prospekt wiedergegebenen
Abbildungen und technischen Daten bleiben vorbehalten.

Tel. 044317 57 57
Fax 044 3175777
http://www.wisag.ch
e-mail: info@wisag.ch

Versuche mit Kundenmaterialien

X,

Versuche mit einem Leihmodul vor Ort
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